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 خذا بٍ وام

 ساسمان ملٓ استاوذارد أزان با آضىأٓ

 اٗطاى، نٌؼتٖ ٍ تحم٘مات اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3 هازٓ ٗه تٌس هَجة تِ اٗطاى اؾتاًساضزهلٖ  ؾاظهاى

 ػْسُ تِ ضا اؾتاًساضزّإ هلٖ )ضؾوٖ( اٗطاى ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطجغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب

 .زاضز

 ػلوٖ،هؤؾؿات  ٍ هطاوع ًظطاى ناحة ؾاظهاى،واضقٌاؾاى  اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

 ٍ تَل٘سٕ، فٌاٍضٕ تِ قطاٗظ تَجِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام وَقكٖ ٍ قَز هٖ اًجام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ،

 ٍ وٌٌسگاى، نازضوٌٌسگاى ههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تجاضٕ

 اٗطاى هلٖ ًَٗؽ اؾتاًساضزّإ پ٘ف ز.قَ هٖ حانل غ٘طزٍلتٖ ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع ٍاضزوٌٌسگاى،

 وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا اظ زضٗافت پؽ ٍ قَز هٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاجغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ

 .قَز هٖ هٌتكط ٍ اٗطاى چاج ضؾوٖ() هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ

 وو٘تٔ وٌٌس زض هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اؾتاًساضزّاٖٗ ًَٗؽ پ٘ف

 تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ تسٗي تطت٘ة،قَز.  هٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة، نَضت زض ٍ تطضؾٖ ،عطح هلٖ

ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى  وِ هطتَط هلٖ اؾتاًساضز وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖهمطضات اؾتاًساضز  اؾاؼ تط وِ قَز هٖ

 .تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ قَز هٖ تكى٘ل

(ISO)اؾتاًساضز  الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ اػضإ اظ اٗطاى ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز
2الوللیٖ الىتطٍتىٌ٘یه    تی٘ي  وو٘ؿَ٘ى، 1

(IEC) ٍ 

3 لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى
(OIML) 4ضاتظ تٌْا تِ ػٌَاى ٍ اؾت

 وسوؽ غصاٖٗ  وو٘ؿَ٘ى 
5
(CAC)فؼال٘ت وكَض زض 

 ػلوٖ، ّإ پ٘كطفت آذطٗي اظ وكَض، ذال ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ تِ تَجِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض .وٌس هٖ

 قَز. هٖ گ٘طٕ تْطُ الوللٖ ت٘ي اؾتاًساضزّإ ٍ جْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ

 ٍ ؾیلاهت  وٌٌیسگاى، حفی    ههطف اظ حواٗت تطإ لاًَى، زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس هٖاٗطاى  ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز

 اؾتاًساضزّإ اظ اجطإ تؼضٖ التهازٕ، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل ػوَهٖ، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ

 تَاًس هٖ ؾاظهاى .وٌس اؾتاًساضز، اجثاضٕ ػالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا/ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى هلٖ

ِ  نازضاتٖ والاّإ اؾتاًساضز اجطإ وكَض، هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حف  هٌظَض تِ ٕ  ٍ زضجی ٕ  ضا آى تٌیس  وٌیس.  اجثیاض

ٔ  فؼال هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى اعوٌ٘اى تطإ ّوچٌ٘ي  تاظضؾیٖ،  آهیَظـ،  هكیاٍضُ،  زض ظهٌ٘ی

 ٍؾاٗل (وال٘ثطاؾَ٘ى) ٍاؾٌجٖ ٍ هطاوع ّا آظهاٗكگاُ هح٘غٖ،  ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن گَاّٖ نسٍض ٍ هو٘عٕ

 زض ٍ وٌیس  هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س نلاح٘ت ًظام ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي هلٖ اؾتاًساضزؾاظهاى  ؾٌجف،

 ٗىاّا، الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗج .وٌس ًظاضت هٖ ّا آى ػولىطز تط ٍ اػغا ّا آى تِ نلاح٘ت تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم، قطاٗظ احطاظ نَضت

 زٗگیط  اظ اٗیطاى  هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ تحم٘مات واضتطزٕ اًجام ٍ گطاًثْا فلعات ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌجف، ٍؾاٗل ٍاؾٌجٖ

 .اؾت ؾاظهاى اٗي ٍظاٗف

 

                                                 
1 - International Organization for Standardization 

2 - International Electrotechnical Commission 

3 - International Organization of Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  

4 - Contact point 

5 - Codex Alimentarius Commission 
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 اردکمٕسًٕن فىٓ تذئه استاوذ

 «َا ئژگٓ - ساسْ بزاْ استفادٌ در راٌگٕز سيدقٕز محلًل  - قٕز ي مًاد قٕزْ »

 

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  رئٕس: 

 هحؿي، اؾواػ٘لٖ عاّطٕ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

 

  دبٕز:

 فط، الْام ظهاًٖ

 )زوتطإ ق٘وٖ هؼسًٖ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

 

   ()اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا :ءاعضا

 اؾسٕ هْواًسٍؾتٖ، الْام

 )زوتطإ ظه٘ي قٌاؾٖ(
 زاًكگاُ ذَاضظهٖ

 

 ، اؾواػ٘ل  پَض اؾواػ٘ل

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 هٌْسؾاى هكاٍض اٗطاى اؾتي

 

 افكاضٕ، غفاض

 آلٖ(  )واضقٌاؼ اضقس ق٘وٖ
 قطوت ًفت جٖ

 

 پَضػثساالله، ّازٕ

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ واضتطزٕ(
 ل٘طاى پرف ؾتاضُ اٗطاً٘اى

 

 ضاتٌسضٍ، احوسض

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هىاً٘ه(
 ؾاظٕ ههطف ؾَذت قطوت تٌِْ٘

 

 حؿٌٖ٘ ظاضچ، ؾ٘س جَاز

 الىتطٍ هىاً٘ه( -)واضقٌاؼ ف٘عٗه
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ًػاز، ظٌٗت ذان

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ نٌاٗغ(
 قطوت تَضؼ والإ اٗطاى



    ُ 

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  ()اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا :ءاعضا

 ذاًٖ ؾاً٘ج، حاهس

 )زوتطإ ضاُ ٍ تطاتطٕ(
 زاًكگاُ ٗعز

  

 تْطًگذساپطؾت، 

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ ػوطاى(
 ّإ ضاّؿاظٕ اٗطاى اًجوي قطوت

  

 ضاّٖ، هحوس

 )واضقٌاؼ اضقس پل٘وط(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ظازُ، حو٘سضضا ؾ٘ف

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ نٌاٗغ(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 نازلٖ، فاعوِ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 ؾاظٕ ههطف ؾَذت قطوت تٌِْ٘

  

 پَض، ؾحط ػثاؾملٖ

 )واضقٌاؼ اضقس التهاز(
 قطوت تَضؼ والإ اٗطاى

  

 فطقاز، فطًاظ

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ(
 ؾاظهاى هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى

  

 فطٍتي، ؾاضا

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 قطوت فَهي ق٘وٖ گؿتط

  

 لٌثطٕ نفطٕ، ؾاضا

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هىاً٘ه(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ظازُ واضًوا، حى٘وِ وطٗن

 )واضقٌاؼ اضقس ق٘وٖ تجعِٗ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 وطٗو٘اى ذؿطٍقاّٖ، فطٗثا

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ق٘وٖ(
 قطوت آشض تام

  

  



    ٍ 

 محل اضتغالسمت ي/ ٔا  ()اؾاهٖ تِ تطت٘ة حطٍف الفثا :ءاعضا

 هجتثَٕ، ؾ٘س ػل٘طضا

 )واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هَاز(
 هلٖ اؾتاًساضز اٗطاى ؾاظهاى

  

 ضضا طهحوسً٘ا، اه٘

 واضقٌاؼ هٌْسؾٖ هىاً٘ه()
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 ً٘ا، ًازض هحوَزٕ

 )واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ ػوطاى(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 هٌهَضٗاى، احوس

 )زوتطإ هٌْسؾٖ ػوطاى(
 هطوع تحم٘مات ضاُ ٍ هؿىي ٍ قْطؾاظٕ

  

 هٌ٘ؼٖ، ؾحط

 )واضقٌاؼ اضقس ق٘وٖ(
 قطوت ًفت پاؾاضگاز

  

 هْطزاز، ؾوِ٘

 )واضقٌاؼ هتطجوٖ ظتاى اًگل٘ؿٖ(
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان

  

 ًَضٍظ ظازُ، حؿي

 )واضقٌاؼ ق٘وٖ(

هطوع هغالؼات غئَتىٌ٘ه ٍ هماٍهت ههالح 

 قْطزاضٕ

  

  ئزاستار

 اؾواػ٘لٖ عاّطٕ، هحؿي

 ػوطاى()واضقٌاؼ اضقس هٌْسؾٖ 
 قطوت آظهاٗكگاُ فٌٖ ٍ هىاً٘ه ذان
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 فُزست مىذرجات

 صفحٍ عىًان

 ح گفتاضپ٘ف

 ط همسهِ

 1 زّسف ٍ زاهٌِ واضتط 1

 1 هطاجغ العاهٖ 2

 2 ّا ٍٗػگٖ 3

 2 تطزاضٕ ًوًَِ 4

 2 تٌسٕ ٍ ًكاًِ گصاضٕ تؿتِ 5

 2 تٌسٕ تؿتِ 5-1

 2 ًكاًِ گصاضٕ 5-2
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 گفتار ٕصپ

ًَٗؽ آى زض  وِ پ٘ف "ّا ٍٗػگٖ - ؾاظٕ تطإ اؾتفازُ زض ضاُ ظٍزگ٘طل٘ط هحلَل  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ"اؾتاًساضز 

 اجلاؾِ٘ وو٘تِ هلٖ اؾتاًساضز قكهس ٍ ت٘ؿت ٍ ؾَه٘يزض  ،ّإ هطتَط تِْ٘ ٍ تسٍٗي قسُ اؾت وو٘ؿَ٘ى

هَضز تهَٗة لطاض گطفتِ اؾت، اٌٗه تِ اؾتٌاز  12/11/1394هَضخ  ّإ ؾاذتواًٖ ؾاذتواى ٍ ههالح ٍ فطآٍضزُ

هاُ  ههَب تْوي  لاًَى انلاح لَاً٘ي ٍ همطضات هَؾؿِ اؾتاًساضز ٍ تحم٘مات نٌؼتٖ اٗطاى، 3تٌس ٗه هازُ 

 قَز. ، تِ ػٌَاى اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هٌتكط ه1371ٖ

ؾاذتاض ٍ قَ٘ٓ  - )اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى 5اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تط اؾاؼ اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ّإ هلٖ ٍ جْاًٖ زض ظهٌِ٘  قًَس. تطإ حف  ّوگاهٖ ٍ ّواٌّگٖ تا تحَلات ٍ پ٘كطفت ًگاضـ( تسٍٗي هٖ

نٌاٗغ، ػلَم ٍ ذسهات، اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى زض نَضت لعٍم تجسٗسًظط ذَاٌّس قس ٍ ّط پ٘كٌْازٕ وِ تطإ 

ضزّا اضاِٗ قَز، ٌّگام تجسٗس ًظط زض وو٘ؿَ٘ى فٌٖ هطتَط هَضز تَجِ لطاض ذَاّس انلاح ٍ تىو٘ل اٗي اؾتاًسا

 گطفت. تٌاتطاٗي، تاٗس ّوَاضُ اظ آذطٗي تجسٗسًظط اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى اؾتفازُ وطز.

 

 هٌثغ ٍ هاذصٕ وِ تطإ تِْ٘ اٗي اؾتاًساضز هَضز اؾتفازُ لطاض گطفتِ تِ قطح ظٗط اؾت:

 
ASTM D2028:2015, Standard Specification for Cutback Asphalt (Rapid-Curing Type). 
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 مقذمٍ

 «اؾت. 12505اٗي اؾتاًساضز ٗه لؿوت اظ هجوَػِ اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى قواضٓ »

ؾاظٕ تِ ل٘طّإ ذالم، ل٘طّإ هحلَل ٍ  ل٘طّإ ههطفٖ زض نٌؼت ضاّؿاظٕ تا تَجِ تِ ًَع ٍ قطاٗظ آى زض ضاُ

ّإ ل٘ط ّا ٗا انلاح وٌٌسُقًَس. تِ هٌظَض انلاح تطذٖ اظ ذَال ل٘ط اظ افعٍزًٖلؿًَٖ٘ تمؿ٘ن هٖل٘طّإ اهَ

گ٘طًس. ل٘طّإ قَز. اٗي تطو٘ثات ع٘ف ٍؾ٘ؼٖ اظ هَاز هؼسًٖ، آلٖ، عث٘ؼٖ ٍ نٌؼتٖ ضا زض تط هٖاؾتفازُ هٖ

پل٘وطٕ، ل٘طّإ انلاح قسُ تا پَزض ّا تِ ل٘طّإ انلاح قسُ انلاح قسُ تط حؿة ًَع افعٍزًٖ ٗا انلاح وٌٌسُ

 قًَس.لاؾت٘ه ٍ ل٘طّإ انلاح قسُ تا هَاز ق٘و٘اٖٗ تمؿ٘ن هٖ

 «ؾاظٕهكرهات ل٘طّإ ضاُ –ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ »تا ػٌَاى  12505اؾتاًساضزّإ هلٖ اٗطاى تِ قواضٓ هجوَػِ 

 تاقس: ّإ هرتلف ظٗط هٖ قاهل لؿوت

  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 1لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ -تط اؾاؼ زضجِ ًفَش تٌسٕ قسُ  عثمِ

  ؾاظٕ ل٘ط ذالم تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 2لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ ّا ٍٗػگٖ - گطاًطٍٕتط اؾاؼ تٌسٕ قسُ  عثمِ

تٌسٕ قسُ  عثمِ  ؾاظٕ ل٘ط تطإ اؾتفازُ زض ضاُ -ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ : 3لؿوت ؛ 12505اٗطاى قواضٓ اؾتاًساضز هلٖ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ػولىطزتط اؾاؼ 

 -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُل٘ط هحلَل زٗطگ٘ط  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 4لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ

ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُگ٘ط وٌسل٘ط هحلَل  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 5لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ -

 -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُگ٘ط ظٍزل٘ط هحلَل  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 6لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ

 ؛ّا ٍٗػگٖ -ل٘ط اهَلؿًَٖ٘ واتًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 7لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - آًًَٖ٘ل٘ط اهَلؿًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 8لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

ل٘ط ذالم انلاح قسُ تا هَاز ق٘و٘اٖٗ تطإ  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 9لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ؾاظٕ اؾتفازُ زض ضاُ

تطإ  پَزض لاؾت٘هل٘ط انلاح قسُ تا  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 10لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 ؛ّا ٍٗػگٖ - ؾاظٕ اؾتفازُ زض ضاُ

پل٘وط انلاح قسُ تا ل٘ط اهَلؿًَٖ٘ واتًَٖ٘  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ: 11لؿوت ؛ 12505اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواضٓ 

 .ّا ٍٗػگٖ -ؾاظٕ  تطإ اؾتفازُ زض ضاُ
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 َا ئژگٓ - ساسْ بزاْ استفادٌ در راٌقٕز محلًل سيدگٕز  - قٕز ي مًاد قٕزْ

 دامىٍ کاربزد َذف ي  5

 اؾت. ؾاظٕ اؾتفازُ زض ضاُتطإ  1گ٘طظٍزهحلَل  ًفتٖل٘ط هكرهات  تؼ٘٘ياؾتاًساضز اٗي ّسف اظ تسٍٗي 

 الشامٓمزاجع   0

ّا اضجاع زازُ قسُ اؾت.  تِ آى زض هطاجغ ظٗط ضَاتغٖ ٍجَز زاضز وِ زض هتي اٗي اؾتاًساضز تِ نَضت العاهٖ

 قَز. ٗي اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى هحؿَب هٖجعئٖ اظ ا ضَاتظتطت٘ة آى  يتسٗ

 ًظطّإ تؼسٕ آىّا ٍ تجسٗس انلاحِ٘ تا شوط تاضٗد اًتكاض اضجاع زازُ قسُ تاقس، هطجؼٖزض نَضتٖ وِ تِ 

ّا اضجاع زازُ قسُ اؾت،  شوط تاضٗد اًتكاض تِ آىوِ تسٍى  طاجؼًٖ٘ؿت. زض هَضز ه آٍض العاماؾتاًساضز تطإ اٗي 

 اؾت. آٍض العاماؾتاًساضز تطإ اٗي ّإ تؼسٕ  ُ آذطٗي تجسٗس ًظط ٍ انلاحِ٘وَاضّ

 اٗي اؾتاًساضز العاهٖ اؾت: واضتطز اؾتفازُ اظ هطاجغ ظٗط تطإ

 ضٍـ آظهَى. - تؼ٘٘ي زضجِ ًفَش - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 1386: ؾال 2950 ٓقواض اؾتاًساضز هلٖ اٗطاى 0-5

 تطٕ ل٘طٕ زض هَاز حلال٘ت زضجِ تؼ٘٘ي - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 1393ؾال : 2953 ٓقواضاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  0-0

 .آظهَى ضٍـ - ولطٍات٘لي

 .ضٍـ آظهَى - پصٗطٕ تؼ٘٘ي وكف - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ، 1393ؾال : 3866 ٓقواضاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى  0-9

گطاًطٍٕ ل٘طّا تِ ٍؾ٘لِ تؼ٘٘ي  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ ،1389ؾال : 12851 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 0-1

 .ضٍـ آظهَى - ٍٗؿىَهتط لَلِ هَٗ٘ي ذلا

 - تؼ٘٘ي گطاًطٍٕ وٌ٘وات٘ه ل٘طّا - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ ،1389ؾال : 12855 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 0-1

 .ضٍـ آظهَى

 .آظهَى ضٍـ - تمغ٘ط ل٘طّإ هحلَل - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ ،1389ؾال : 12859 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 0-6

تؼ٘٘ي ًمغِ اقتؼال ل٘طّإ هحلَل تا  - ل٘ط ٍ هَاز ل٘طٕ ،1389ؾال : 12860 ٓاؾتاًساضز هلٖ اٗطاى قواض 0-7

 .ضٍـ آظهَى - اؾتفازُ اظ زؾتگاُ ضٍتاظ تگ
2-8 ASTM D95, Test Method for Water in Petroleum Products and Bituminous Materials by 

Distillation. 

2-9 ASTM D140, Practice for Sampling Bituminous Materials. 

2-10 ASTM D7553, Test Method for Solubility of Asphalt Materials in N-Propyl Bromide. 

2-11 AASHTO M81, Standard Specification for cutback Asphalt (Rapid-Curing Type). 

                                                 
1-Cutback Asphalt (Rapid-Curing Type) 
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 َا ئژگٓ 9

 1قسُ زض جسٍل  تؼ٘٘يٍ هغاتك تا العاهات  قَز، ًثاٗس وف وٌس هٖ گطمآظهَى  زهإ ٌّگاهٖ وِ تا ل٘ط هحلَل

 تاقس.

 بزدارْ ومًوٍ  1

 اًجام قَز.  9-2تاٗس عثك اؾتاًساضز تٌس  هحلَلل٘ط  تطزاضٕ اظ ًوًَِ

 گذارْ بىذْ ي وطاوٍ بستٍ 1

 بىذْ بستٍ 1-5

ّإ  تِ نَضت فلِ زض اًَاع تاًىطّا تا ٍظىّا، ظطٍف فلعٕ،  پل٘وطٕ ٗا  تَاًس زض تكىِ ل٘ط هحلَل هٖ 1-5-5

 گًَاگَى تَل٘س ٍ ػطضِ قَز.

ّإ  تٌسٕ ل٘ط زض ٍظى اؾت. تؿتِ Kg 190تا  Kg 160ّإ فلعٕ حإٍ ل٘ط  تِ عَض هؼوَل ٍظى تكىِ 1-5-0

 تَاًس اًجام قَز. زٗگط هٖ

زض زاذل وكَض ل٘ط قَز. ٖ پل٘وطٕ تطإ نازضات ل٘ط هحلَل اؾتفازُ ه ٗاّإ فلعٕ  هؼوَلاً اظ تكىِ 1-5-9

تاقٌس. تْتط  گطزز، اٗي تاًىطّا هؼوَلاً ته جساضُ ٗا زٍ جساضُ هٖ حول هٖ 1هؼوَلاً تا تاًىطّإ ٍٗػُ حول ل٘ط

 واض تطزُ قَز. اؾت ّط تاًىط فمظ تطإ حول ًَع هؼٌٖ٘ اظ ل٘ط تِ
 ّإ ًفتٖ تاقس. حلالتاًىط حول وٌٌسُ ل٘ط تاٗس ػاضٕ اظ ّطگًَِ هَاز ق٘و٘اٖٗ ٍ  - ٔادآيرْ

 گذارْ وطاوٍ 1-0

، پان ًكسًٖ ٍ جسا ًكسًٖ تِ ظتاى فاضؾٖ تطإ ػطضِ زض ل٘ط تاٗس هَاضز ظٗط تِ ٍضَح حإٍزض ضٍٕ ّط تؿتِ 

 ّإ زٗگط تطإ ػطضِ زض ذاضج اظ وكَض، زضج قَز: زاذل وكَض ٗا ظتاى

 ًام ٗا ًكاى تجاضٕ ٍاحس تَل٘سٕ؛ 1-0-5

 ًَع ل٘ط هحلَل؛ 1-0-0

 تاضٗد تَل٘س )هاُ ٍ ؾال(؛ 1-0-9

 ؛ًكاًٖ ٍاحس تَل٘سٕ 1-0-1

 ًكاى اؾتاًساضز زض نَضت اذص هجَظ. 1-0-1
ّإ تاضًاهِ ٗا تحَٗل ل٘ط، زضج  ّإ حإٍ ل٘ط لاتل زضج ً٘ؿت تاٗس زض تطگِ تط ضٍٕ تؿتًِكاًٖ ٍاحس تَل٘سٕ چِ  چٌاى -5 ٔادآيرْ

 .قَز

ّإ تاضًاهِ ٗا تحَٗل، زضج قَز. گصاضٕ زض تطگِ زض نَضت ػطضِ ل٘ط تِ نَضت فلِ زض تاًىط تاٗس ولِ٘ هَاضز ًكاًِ -0 ٔادآيرْ

                                                 
1-Bitumen tank container or Bitucontainer 
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 سيدگٕزمحلًل  َاْقٕز مطخصات -5جذيل 

 

 ريش آسمًن الشامات
72-RC 012-RC 822-RC 9222-RC 

 حذاکثز حذاقل حذاکثز حذاقل حذاکثز حذاقل حذاکثز حذاقل

mmزضجٔ ؾلؿَ٘ؼ،  60وات٘ه زض گطاًطٍٕ وٌِ٘
2
/s 12855INSO 70 140 250 500 800 1600 3000 6000 

 - 12860INSO - - 27 - 27 - 27 ًمغٔ اقتؼال )ظطف ضٍتاظ، تگ(، زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ

 95ASTM D - 2/0 - 2/0 - 2/0 - 2/0 آب، %

 :الفآسمًن لكٍ

 تطإ توام ل٘طّا هٌفٖ اؾت. 2949INSO حلال ًفتإ اؾتاًساضز

 تطإ توام ل٘طّا هٌفٖ اؾت. 2949INSO ًفتا، زضنس ظاٗلي -حلال ظاٗلي

 تطإ توام ل٘طّا هٌفٖ اؾت. 2949INSO ّپتاى، زضنس ظاٗلي -حلال ظاٗلي

 آسمًن تقطٕز:

 درجّ سلسًٕس 962دماْ  تادرصذ حجمٓ کل مًاد تقطٕزضذٌ 

 - - - - - - - 12859INSO 10 زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ 190تا 

 - - - 12859INSO 50 - 35 - 15 زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ 225تا 

 - 12859INSO 70 - 60 - 45 - 25 زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ 260تا 

 - 12859INSO 85 - 80 - 75 - 70 زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ 316تا 

زضجیٔ   360هاًسٓ تمغ٘ط تیا   هحاؾثِ زضنس حجوٖ تالٖ

 ؾلؿَ٘ؼ تطاؾاؼ تفاضل
12859INSO 55 - 65 - 75 - 80 - 

 ماوذِ تقطٕز: َا ريْ باقٓ آسمًن

 Pa.s 12851INSO 60 240 60 240 60 240 60 240 ، بزضجٔ ؾلؿَ٘ؼ 60زض  وٌِ٘وات٘هگطاًطٍٕ 

 - cm 3866INSO 100 - 100 - 100 - 100زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ،  25پصٗطٕ زض  وكف

 - 0/99 - 0/99 - 0/99 - 0/99 ب 2953INSO ، %جحلال٘ت
وٌس. چٌاًچِ ًَع حلال ّإ ظاٗلي، زضنس آى تؼ٘٘ي گطزز( هَضز اؾتفازُ زض آظهَى لىِ ضا هكرم  ّپتاى، زض نَضت اؾتفازُ اظ حلال -ًفتا ٗا ظاٗلي  -تَل٘س وٌٌسُ تاٗس هكرهات حلال ) ًفتإ اؾتاًساضز، ظاٗلي  -الف

 وٌٌسُ تاٗس حلال هَضز اؾتفازُ زض آظهَى ضا گعاضـ وٌس. هكرم ًكسُ تاقس، آظهَى

اؾتفازُ وطز؛ اًجام ّط  RC ،250-RC  ،800 –RC  ٍ3000-RC-70تطإ ل٘طّإ  120تا  80 ثاًِ٘( تا ه٘عاى 5گطم ٍ  100زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ ) 25تَاى اظ آظهَى زضجٔ ًفَش زض  هاًسُ، هٖ جإ آظهَى گطاًطٍٕ ل٘ط تالٖ تِ .-ب

 زٍ آظهَى زض ّ٘چ قطاٗغٖ ضطٍضت ًساضز.

 تَاًس تِ ػٌَاى ضٍـ جاٗگعٗي حلال٘ت زض تطٕ ولطٍات٘لي تِ واض تطزُ قَز پطٍپ٘ل تطٍه٘س هٖ-Nحلال٘ت زض  -ج

 .، لاتل لثَل اؾتهتط تاقس ؾاًتٖ 100حسالل ، cm/min 1زضجٔ ؾلؿَ٘ؼ ٍ ًطخ وكف 15پصٗطٕ ل٘ط زض  وكفهتط تاقس، تِ قطط آى وِ  ؾاًتٖ 100زضجِ ؾلؿَ٘ؼ ووتط اظ  25زض  ل٘ط پصٗطٕ اگط وكف -ٔادآيرْ


